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Инструкция по охране труда для токаря

1. Общие требования охраны труда

1.1. К выполнению работы по профессии токарь допускается работник не моложе 18 лет, прошедший обязательное психиатрическое освидетельствование, предварительный медицинский осмотр, имеющий необходимую теоретическую и практическую подготовку, прошедший вводный и первичный на рабочем месте инструктажи по охране труда, стажировку, обучение и проверку знаний требований охраны труда.

1.2. Токарь должен быть ежегодно обучен приемам оказания первой помощи и ему должна быть присвоена группа по электробезопасности не ниже II.

1.3. Токарь должен периодически, не реже одного раза в год, проходить обучение и проверку знаний требований охраны труда.

1.4. Повторный инструктаж проводится не реже 1 раза в 6 месяцев по программе первичного инструктажа на рабочем месте.

1.5. В случае нарушения требований безопасности труда, при перерыве в работе более чем на 60 календарных дней, работник должен пройти внеплановый инструктаж.

1.6. Работник, показавший неудовлетворительные знания требований охраны труда, к самостоятельной работе не допускается.

1.7. Токарь, допущенный к самостоятельной работе, должен знать:

· основы машиностроительного черчения в объеме, необходимом для выполнения работы;

· правила чтения технической документации (рабочих чертежей, технологических карт) в объеме, необходимом для выполнения работы;

· систему допусков и посадок, квалитеты точности, параметры шероховатости;

· обозначение на рабочих чертежах допусков размеров, форм и взаимного расположения поверхностей, шероховатости поверхностей;

· виды и содержание технологической документации, используемой в организации;

· устройство, назначение, правила и условия применения простых универсальных приспособлений, применяемых на универсальных токарных станках;

· установленный порядок получения, хранения и сдачи заготовок, инструмента, приспособлений, необходимых для выполнения работ;

· основные свойства и маркировку обрабатываемых и инструментальных материалов;

· устройство и принцип работы токарных станков. Назначение и условия применения универсальных приспособлений. Устройство контрольно­измерительного инструмента;

· правила заточки и установки резцов и сверл;

· назначение и свойства смазочно­охлаждающих жидкостей;

· руководство по эксплуатации на эксплуатируемый станок;

· приемы оказания первой помощи при несчастных случаях;

· правила внутреннего трудового распорядка предприятия.

1.8. Перед началом самостоятельной работы на токарном станке токарь должен пройти стажировку под руководством наставника для приобретения практических навыков работы на токарном станке по программе стажировки.

1.9. Токарь, направленный для участия в несвойственных его профессии работах, должен пройти целевой инструктаж по безопасному выполнению предстоящих работ.

1.10. Токарю запрещается пользоваться инструментом, приспособлениями и оборудованием, безопасному обращению с которым он не обучен.

1.11. Во время работы на токаря могут оказывать неблагоприятное воздействие опасные и вредные производственные факторы:

1) движущиеся транспортные средства, грузоподъемные машины и механизмы, перемещаемые материалы;

2) подвижные части технологического оборудования;

3) острые кромки, заусенцы и шероховатости на поверхности технологического оборудования;

4) падающие предметы (элементы технологического оборудования);

5) повышенные запыленность и загазованность воздуха рабочей зоны;

6) повышенная или пониженная температура поверхностей технологического оборудования;

7) повышенная или пониженная температура воздуха рабочей зоны;

8) повышенный уровень шума на рабочем месте;

9) повышенный уровень вибрации;

10) повышенная или пониженная влажность воздуха;

11) повышенная или пониженная подвижность воздуха;

12) повышенное значение напряжения в электрической цепи, замыкание которой может произойти через тело работника;

13) повышенный уровень статического электричества;

14) повышенный уровень электромагнитных излучений;

15) повышенная напряженность электрического поля;

16) повышенная напряженность магнитного поля.

1.12. Токарь должен помнить о том, что при работе на токарном станке опасная зона может быть четко ограниченной (например, зона вращения заготовки, зона между сходящимися зубьями шестерен, зона вокруг токоведущих частей станка). В других случаях положение опасной зоны в пространстве и ее размеры могут изменяться (например, зона действия стружки).

1.13. Токарь должен знать о том, что при работе на токарном станке наиболее частыми являются ранения различных частей тела токаря ленточной стружкой, а также травмирование глаз отлетающей стружкой, осколками режущего инструмента и частицами абразива.

1.14. Для защиты глаз токарю следует использовать прозрачные экраны или предохранительные очки.

1.15. В станках, предназначенных для обработки заготовок диаметром до 630 мм включительно, зона обработки должна ограждаться защитным устройством (экраном). Со стороны, противоположной рабочему месту, в этой зоне также должен быть экран.

1.16. Зажимной патрон должен иметь ограждение, легко отводимое для установки и снятия заготовки.

1.17. В случае выполнения работ с прутковым материалом, пруток должен быть огражден со стороны задней части шпинделя.

1.18. Если токарь оказался очевидцем несчастного случая, то пострадавшему необходимо оказать первую помощь, сообщить о случившемся руководителю и сохранить обстановку происшествия, если это не создает опасности для окружающих.

1.19. Токарь при необходимости должен уметь оказать первую помощь, пользоваться аптечкой.

1.20. Токарь обязан соблюдать трудовую и производственную дисциплину, правила внутреннего трудового распорядка. Следует помнить, что употребление спиртных напитков, как правило, приводит к несчастным случаям.

1.21. Для предупреждения возможности возникновения пожара токарь должен соблюдать требования пожарной безопасности. Курить разрешается только в специально отведенных местах.

1.22. Для предупреждения возможности заболеваний токарю следует соблюдать правила личной гигиены, в том числе перед приемом пищи необходимо тщательно мыть руки с мылом.

1.23. Токарь, допустивший нарушение или невыполнение требований инструкции по охране труда, может быть привлечен к ответственности в установленном порядке.

2. Требования охраны труда перед началом работы

2.1. Перед началом работы токарю следует проверить работу станка, наличие защитных и оградительных устройств. Подготовить необходимые приспособления, инструменты, документацию (чертежи деталей).

2.2. Токарь должен проверить наличие на полу деревянной решетки (подставки), включить местное электрическое освещение станка, проверить наличие смазочно­охлаждающей жидкости.

2.3. Перед началом работы токарь должен надеть специальную одежду, специальную обувь. При необходимости подготовить средства индивидуальной защиты от воздействия опасных и вредных производственных факторов.

2.4. Спецодежда должна быть соответствующего размера, чистой и не стеснять движений. Работник обязан применять средства индивидуальной и коллективной защиты при выполнении работ на токарных станках.

2.5. Для предупреждения травмирования глаз токарю следует надеть защитные очки (щитки).

2.6. Токарь не должен приступать к работе, если при подготовке к работе он обнаружил неисправности, влияющие на безопасность труда.

2.7. Токарь незамедлительно должен сообщить работодателю либо непосредственному руководителю о возникновении ситуации, представляющей угрозу жизни и здоровью людей, сохранности имущества работодателя (в том числе имущества третьих лиц, находящегося у работодателя, если работодатель несет ответственность за сохранность этого имущества).

3. Требования охраны труда во время работы

3.1. Токарь должен устанавливать зажимные приспособления (патрон, планшайбу) так, чтобы исключалась возможность их самоотвинчивания или срыва их со шпинделя при работе в реверсивном режиме.

3.2. Если деталь вращается в сторону свинчивания патрона, токарь должен следить за положением патрона и своевременно его закреплять.

3.3. Свинчивать патрон (планшайбу) внезапным торможением шпинделя запрещается. Свинчивание патрона (планшайбы) ударами кулачков о подставку допускается только при его ручном вращении – в этом случае следует применять подставки с длинными ручками.

3.4. При установке патрона (планшайбы) на шпиндель под него на станок следует подкладывать деревянные прокладки с выемкой по форме патрона (планшайбы).

3.5. При закреплении детали в патроне установочный винт должен находиться в вертикальном, а не наклонном положении, так как патрон может повернуться и ключом прижать руки токаря к станине станка.

3.6. Токарю следует помнить о том, что при закреплении заготовок в кулачковом патроне причиной травмы может стать забытый в патроне ключ.

3.7. При закреплении детали в кулачковом патроне или использовании планшайбы токарь должен захватывать деталь кулачками на возможно большую длину.

3.8. После закрепления детали кулачки не должны выступать из патрона за пределы их наружного диаметра. Если кулачки выступают, следует заменить патрон или установить специальное ограждение.

3.9. До пуска станка необходимо проверить правильность и надежность установки обрабатываемой детали, а перед его остановкой – резец следует отвести от детали.

3.10. Не следует включать самоход до соприкосновения резца с деталью. Во избежание поломки резца подводить его к обрабатываемой детали следует осторожно.

3.11. В процессе обработки детали запрещается удерживать ее руками.

3.12. Устанавливать и закреплять обрабатываемую заготовку на станке можно только при выключенном электродвигателе и при полной остановке станка.

3.13. В тех случаях, когда зона резания подходит близко к патрону, появляется опасность врезания резца в патрон, а следовательно травмирования. Для того чтобы предотвратить врезание, следует применять упор, который устанавливается на станине станка.

3.14. Допускается закреплять в кулачковом патроне без подпора центром задней бабки только короткие, длиной не более двух диаметров, уравновешенные детали. В других случаях для подпора должна использоваться задняя бабка.

3.15. На станках для скоростной обработки деталей центр задней бабки должен быть вращающимся. При незначительных усилиях резания, точной обработке небольших деталей и высоком числе оборотов допускается применение невращающихся центров со вставками из твердого сплава. Токарю следует периодически проверять надежность крепления задней бабки и не допускать ее смещения или вибрации.

3.16. Поскольку надежность крепления обрабатываемой заготовки, установленной в центрах станка, во многом зависит от состояния самих центров и соответствия их размерам установочных отверстий в изделии, токарь должен следить за степенью износа центров. Кроме того, при выполнении установочных отверстий в заготовках их оси должны располагаться на одной прямой линии, а сами отверстия должны быть выполнены так, чтобы заготовка опиралась на центр стенками корпусной части отверстия по возможно большему периметру.

3.17. При обработке крупных деталей и заготовок необходимо применять подставки.

3.18. Перед закреплением деталь должна быть очищена от масла и смазки. Каждая деталь должна быть надежно закреплена. Нельзя пытаться закрепить неподходящую или неудобную для закрепления деталь. Нельзя устанавливать деталь, вес которой превышает установленную предельную норму. При подъеме обрабатываемой детали должна соблюдаться соответствующая процедура подвешивания и удерживания.

3.19. Во время работы необходимо убедиться, что ручные инструменты и рукоятки управления очищены от масла и смазки, что ручной инструмент и рукоятки пригодны для безопасной работы.

3.20. Во время работы нужно крепко держать ручной инструмент и рукоятки. Надлежащая позиция их захвата выбирается в соответствии с требованиями. Не беритесь за инструмент и рукоятки в ненадлежащих местах. Не прикладывайте много силы во время работы.

3.21. Запрещается оставлять ручной инструмент и рукоятки управления сзади на патроне.

3.22. Запрещается использовать любые поломанные, поврежденные или дефектные инструменты.

3.23. Запрещается снимать защитную панель и открывать дверь, если станок подключен к сети электропитания.

3.24. Если в станках с муфтой муфта не задействована, шпиндель должен перестать вращаться, в противном случае нужно отрегулировать муфту и тормозной механизм.

3.25. Перед заменой шестерни станок должен быть отключен от питания для остановки всех движущихся частей.

4. Требования охраны труда в аварийных ситуациях

4.1. В случае поломки станка или отказа в работе пульта управления токарь должен отключить станок и сообщить об этом мастеру.

4.2. В случае загорания замасленной ветоши, оборудования или возникновения пожара необходимо немедленно отключить станок, сообщить о случившемся непосредственному руководителю и действовать по его указанию.

4.3. В случае появления аварийной ситуации, опасности для своего здоровья или здоровья окружающих людей следует отключить станок, покинуть опасную зону и сообщить об опасности непосредственному руководителю.

4.4. В случае получения травмы работник обязан прекратить работу, поставить в известность непосредственного руководителя и вызвать скорую помощь.

4.5. При обнаружении пожара или признаков горения (задымление, запах гари, повышение температуры и т. п.) необходимо немедленно уведомить об этом пожарную охрану по телефону 112.

4.6. До прибытия пожарной охраны нужно принять меры по эвакуации людей, имущества и действовать по указаниям непосредственного руководителя.

4.7. Следует организовать встречу подразделений пожарной охраны и оказать помощь в выборе кратчайшего пути для подъезда к очагу пожара.

5. Требования охраны труда по окончании работы

5.1. По окончании работы токарю следует привести рабочее место в порядок, убрать стружку, смазать станок, сложить инструмент, заготовки, детали в отведенное место.

5.2. Использованные во время работы и при уборке тряпки, ветошь следует сложить в специальный металлический ящик с закрывающейся крышкой.

5.3. По окончании работы следует снять спецодежду, спецобувь и другие средства индивидуальной защиты и убрать их в установленное место хранения, при необходимости – сдать в стирку, чистку.

5.4. По окончании работы следует тщательно вымыть руки теплой водой с очищающим средством.

